Knut GroRmann

Die Entwicklung spanender Werkzeugmaschinen

Teil 2

3181
Fidi i i
| Bis
] 8y
5 Ay
| 1
| ! i
11l ! | ]
pd b THEIETE
= HitEEEER
sE=== SRERERAE
===e spgesh @ |
= = 1
a==a 118
::ql ‘
L
]

T HH""‘Il'




Vorwort

Teil 2 enthalt die Kapitel 3 — 6 des Fachbuches. Wie bereits in der Einflhrung zu Teil 1
erwahnt, sind diese Kapitel vom Autor nicht vollstandig fertiggestellet worden. Es sind
Passagen vorhanden, in denen flihrender Text zu Bildern hilfreich ware. Allerdings sind viele

Bilder von solcher Aussagekraft, dass auch ohne erklarendenText ein Verstandnis mdglich
ist.

Von groflem Nutzen fir die Ausbildung sind die Beispiele und Aufgaben, die in den
Kapiteln 5 und 6 mit den L&sungen enthalten sind. Sie geben einen Einblick in die

Dimensionierung wesentlicher Baugruppen der Werkzeugmaschine.

Berlin, Februar 2017

Dr. Konrad Voge

Titelblatt

Entwicklung I Plotter 1987 Knut Groimann
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7. Aburzungen

EHD
FFT

IR

KGT
KPSF
PSF
PT1-Glied
RPSF
TCP

WZM

Elastohydrodynamischer Walzkontakt
Schnelle Fourier Transformation
Butterworth-Filter

Kugelgewindetrieb
Kugel-Profilschienenfiihrung
Profilschienenflihrung

Ubertragungsglied in der Regelungstechnik
Rollen- Profilschienenfihrung

Tool Center Point

Werkzeugmaschine
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