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Vorwort 
Teil 2 enthält die Kapitel 3 – 6 des Fachbuches. Wie bereits in der Einführung zu Teil 1 

erwähnt, sind diese Kapitel vom Autor nicht vollständig fertiggestellet worden. Es sind 

Passagen vorhanden, in denen führender Text zu Bildern hilfreich wäre. Allerdings sind viele 

Bilder von solcher Aussagekraft, dass auch ohne erklärendenText ein Verständnis möglich 

ist.  

Von großem Nutzen für die Ausbildung sind die Beispiele und Aufgaben, die in den 

Kapiteln 5 und 6 mit den Lösungen enthalten sind. Sie geben einen Einblick in die 

Dimensionierung wesentlicher Baugruppen der Werkzeugmaschine. 

 

 

Berlin, Februar 2017 

Dr. Konrad Voge 
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