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3 Verzeichnis der Abkiirzungen

L] BAZ

= BMBF
« CAD

« CAM
« DBS

« DBB

« DGL

e FE

e FFT

e HiL

L] KS

e KSS

e LFEM
o LI

e MDoF
¢ MMS
¢ MKS

e NL.FEM
¢ PSF

¢+ SDoF
e SiL

e« TCP

L] VR

s WSt

L] WZ

Bearbeitungszentrum

Bundesministerium fir Bildung und Forschung
Computer Aided Design

Computer Aided Manufacture

Digitale Blocksimulation

Double-Ball-Bar

Differentialgleichung

Finite Elemente

Schnelle Fourier Transformation (Fast Fourier Transformation)
Hardware-in-the-Loop

Kinematiksimulation

Kiihlschmierstoff

Lineare Finite Elemente Methode
Laserinterferometer

Multi Degree of Freedom
Mixed-Model-Simulation
Mehrkdrpersimulation

Nichtlineare Finite Element Methode
Profilschienenfiihrungen

Single Degree of Freedom
Software-in-the-Loop

Tool Center Point (Werkzeugeingriffspunkt)
Virtual Reality

Werkstick

Werkzeug
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